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Wyzwanie

WARTOSC

System mycia w obiegu zamknietym (CIP) odgrywa kluczowg Dzigki Diversey CIPTEC mozesz:
role w utrzymaniu czystosci Twojej linii produkcyjnej. « zapewnic prawidtowy poziom higieny w

_Jredqu S,kfld wiesz, czy pglrgmgtry procesu S(} optymalned? .. procesie CIP bez efektu nadmiernego mycia
radycyjnie w processie mierzymy przeptyw, przewodnos¢ lub niedomywania instalacji

i temperature, ktére wskazujag, czy cykl mycia spetnit wczesdniej EFEKTYWNOSC b _ _
zdefiniowane parametry, ale nie pomagajq okresli¢ poziomu OPERACYINA o usprawnic w czasie rzeczywistym kontrole
czystosci. jakosci systemu CIP

Predefiniowany czas trwania cyklu mycia CIP opiera sie na : 5 : D
Srednich empirycznych. W rezultacie cykl jest albo zbyt dtugi ° _ZOPFYWG|'ZOW0C Fyk| Bt e
albo wrecz przeciwnie, trwa zbyt krétko i negatywnie wptywa ilo$¢ niepotrzebnie zuzywanej wody, energii i

na bezpieczefstwo Twojego produktu lub wydajnos¢ produkgji. TR E Srodkow myjqcych

W rzeczywistosci wigkszo3¢ systemow CIP myje nawet o 50% ZYWNOSCI e poprawic odzyskiwanie produktu, dzigki

za dtugo. precyzyjnemu pomiarowi poziomu zabrudzenia
Cho¢ czesto firmy dysponujg duzq iloscig dostepnych danych, i srodkow myjqcych

jednak ich rozproszenie w réznych systemach powoduje, ze o wydtuzy¢ efektywny czas pracy linii dzieki
trudno jest je analizowac. Szczeg6lnie dlatego, ze czgsto skroceniu catkowitego czasu trwania procesow
brakuje monitorowania poziomu higienizacji w czasie CIP

rzeczywistym. o3 B2 S T
zmniejszyc ilos¢ generowanych Sciekow, emisji

CO, i obcigzenia ChZT

Rozwigzanie

Diversey CIPTEC wykorzystuje potencjat Swiatta do
monitorowania Twojego systemu CIP w czasie rzeczywistym.
Spektrofotometr CIPTEC mierzy przeptyw Swiatta przez

ciecze przeptywajqce przez Twoéj system CIP. Mierzgc poziom
zabrudzenia oraz ilos¢ srodkéw myjagcych na ostatnim etapie
ptukania doktadnie diagnozuje efektywnos¢ kolejnych etapéw
procesu i skuteczno$¢ usuwania zabrudzen.

Wykorzystujemy te dane, oraz informacje o przewodzeniu,

przeptywie i temperaturze, w naszej metodologii opartej na
analizie danych statystycznych i obliczamy optymalny rezim
mycia, aby wyeliminowaé nadmierne mycie przy zachowaniu
marginesu bezpieczefstwa na poziomie 6 sigma.
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Staty zdalny monitoring zapewnia
statystyczne bezpieczenstwo

CIPTEC pozwala na statg analize catego systemu CIP, a do
optymalizacji cyklu mycia wykorzystuje algorytm statystyczny.

System CIPTEC zbiera dane z catego procesu, w tym pomiary
spektrofotometrem oraz przewodzenie, przeptyw i temperatury
podczas mycia. Zebrane dane umozliwiajg analize réznych zjawisk
w procesie mycia i identyfikacje anomalii, ktére mogg powodowac
odchylenia statystyczne.

CIPTEC obejmuje 5-etapowy proces:
Skan - identyfikacja potencjalnych usprawnien Twojego procesu CIP

Wstepne badanie - wykonywane, aby zagwarantowac efektywnosé
etapu analizy danych

Pomiar - instalacja urzadzen do monitorowania danych

Analiza - opracowanie danych aby uzyska¢ rozwigzania optymalne dla
Twojego systemu CIP i produktu

Rozwigzanie, monitorowanie i usprawnienie - state pomiary i
monitorowanie systemu CIP

Ustugi Diversey

CIPTEC to jedno z rozwigzan wchodzgcych w sktad oferty ustug konsultingowych Diversey. To narzedzia opracowane dla skutecznego wsparcia
producentéw w zakresie bezpieczenstwa zywnosci i efektywnosci operacyjnej przy jednoczesnym obnizeniu kosztow catkowitych. Nasi specjalisci
przeprowadzajq systematyczny AUDYT, dzigki czemu mozesz mie¢ pewnos¢ uzyskania wymiernych rezultatow. Wykorzystujgc mozliwosci
monitorowania danych masz dostep do szczegétowej wstepnej i biezgcej ANALIZY swoich parametréw w poréwnaniu do danych historycznych oraz

Przyktad: Analiza efektywnej dtugosci wszystkich my¢ CIP w zbiorniku w
ciggu roku

Margines
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czas mycia  (jakosé 6 sigma) obiektu
N N A
100
2 80
z " Ta czesc cyklu niepotrzebnie
=1 1o zuzywa czas, wode i energie.
o 40
] Nie wptywa n raw
2 2 5g € wpiywa na poprawe
= . 39 45 55 6o poziomu higieny.
1 LI 1 1 LI 1 1 1 LI

1
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12
Dtugosé cyklu kaustycznego w minutach

end

standardéw w branzy. Zaprojektowany dla zaktadu plan dziatan wdrazany z pomocq zespotu Diversey pozwala ROZWIAZAC krytyczne problemy i
wyzwania, kluczowe dla mozliwie najwiekszej poprawy efektywnosci operacyjnej

PRZYKLAD Z RYNKU

Lokalizacja:

Zaktad mleczarski
produkujgcy 200
milionéw litrow rocznie

O

CZAS

Wyzwanie:
Optymalizacja procesu
CIP w celu zwigkszenia
mocy przerobowych

2

WYDAINOSC
OPERACYINA

Rozwigzanie:

6,600

6.600 godzin h odzyskanych
odzyskanych z procesu z procesu CIP
CIP dla produkgji

WODA EFEKTYWNOSC ENERGIA KoszT

33k m’

oszczednos¢ wody

38k |

odzyskanie
produktu

1,900 J€560k

MWh oszczednosé catkowite

i Sciekow energii oszczednosci

Uruchamiajgc proces CIPTEC nasi specjalisci nie ograniczajq dziatania do przygotowania raportu. Wspétpraca opiera sie na partnerskim
wsparciu przy wdrozeniu planu optymalizacji proceséw i poprawy efektywnosci. Skontaktuj sie z nami juz dzis, aby zaczgé dziatac:

www.diversey.com/food-care/diversey-knowledge-based-services

*Dane z ponad 200 zaktadéw na Swiecie pokazujg, ze wigkszos¢ cykli mycia mozna skrécic o potowe w stosunku do ustawien pierwotnych.
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